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1. Zakres stosowania

Sciagi deskowaniowe stuzg do taczenia ze sobg dwoéch przeciwleglych plyt
deskowan elementow pionowych poprzez formowang Sciane w deskowaniach
dwustronnych lub do fgczenia deskowania jednostronnego z kotwiami.

W niektérych rozwigzaniach systemowych deskowan sciennych, §ciagi stosowane sga
rowniez do tgczenia elementdw naroznych.

Istniejg specjalne rodzaje $ciagdw w postaci Sciggéw czotowych i hakowych, stuzace
do {aczenia zastawek czotowych i narozy nietypowych deskowari.

W deskowaniach stupowych TRIO zamiast Sciggow stosowane sa Sruby tgczace
przylegajace prostopadle do siebie piyty.

Sciagi stosowane sg rowniez w zakotwieniach: §cian jednostronnie deskowanych,
pomostach i konstrukcjach specjalnych.

Sciagi nie moga byé giete lub spawane jezeli wyraZnie tego nie zaznaczono.

Sciagi DW speiniaja wytyczne okreslone w normie: DIN 18216 — Sciagi do deskowat
{Schalungsanker fiir Betonschalungen).



2. Charakterystyka konstrukciji

2.1. Elementy sktadowe i budowa

Wyréznia sie $ciggi typowe DW 15, DW 20 | DW 26. Oznaczenia odnoszg sie do
srednic pretow Sciagu. Poszczegdlne rodzaje réznig sie nosnoscig: 90 kN dla DW 15,
150 kN dla DW 20 1 250 kN dla DW 26. W deskowaniach pionowych stosowane sg
przewaznie tylko sciggi DW 15 i DW 20, a sciagi DW 26 stuza przede wszystkim do
kotwienia koztow oporowych i jako ciegna w konstrukcjach specjalnych.

Na kompletny Scigag stosowany w deskowaniach $ciennych skiadajg sie:
o Pret $ciggu

Nakretki

Element dystansowy

tacznik preta sciagu (jezeli pret $ciggu nie jest jednoczesciowy)

Zakotwienie (w $cianach jednostronnie deskowanych)
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Pret Sciagu ~ nagwintowany pret przenoszacy site rozciagajgca powstata w wyniku
parcia betonu na plyty deskowaniowe. Przekrdj gwintu ma ksztalt trapezu. Gwint jest
przerwany wzdluz diugosci preta dla zapewnienia mozliwosci samooczyszczania sie
przestrzeni pomiedzy pretem, a nakrecong na pret nakretkg. Diugosc preta sciagu
dobierana jest odpowiednio do grubosci formowanej Sciany i systemu deskowania.
Woystepujg nastepujace standardowe dlugosci pretow:

DW 15 1L=0,85 m (ciezar 1,20 kg, nr art. 030010)

DW 16 L=1,00 m (ciezar 1,40 kg, nr art. 030480)

DW 15 1L=1,20 m (ciezar 1,70 kg, nr art. 030480) .

DW 15 L=1,50 m (ciezar 2,20 kg, nr art. 030170) ‘m,
DW 15 L=1,70 m (ciezar 2,50 kg, nr art. 030020) L -
DW 15 L=2,00 m (cigzar 2,90 kg, nr art. 030180)

DW 15 L=2,50 m (ciezar 3,60 kg, nr art. 030710)

DW 15 L=3,00 m (ciezar 4,30 kg, nr art. 030720)

DW 15 L=3,50 m (ciezar 5,00 kg, nr art. 030730)
DW 15 1=6,00 m (ciezar 8,60 kg, nr art. 030160)

® ® & & & * & & b
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e DW20 L=0,50m (ciezar 1,28 kg, nr art. 030640)
o« DW26 L=050m (ciezar 2,24 kg, nr art. 030645)

istnieje tez mozliwos¢ stosowania pretdw Sciggow o diugosciach specjalnych oraz
w wersji spawalnej.

Sruba TRS (ciezar 0,62 kg, nr art. 054230) — stosowana do spinania ze sobg
prostopadie przylegajacych do siebie ptyt w deskowaniach stupowych TRIO TRS.
Sruby posiadajg gwint DW 15 i najczes$ciej stosowane sa facznie z nakretkami
przegubowymi DW 15.
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Nakretki sg elementami przenoszacymi obcigzenie z ptyt deskowaniowych na pret
sciagu. Nakretki dobierane sg odpowiednio do $rednicy preta Sciggu, rodzaju piyt
deskowaniowych i umiejscowienia sciggu.

Rozréznia sie nastepujace rodzaje nakretek:

Nakretka przegubowa DW 15 (ciezar 1,50 kg, nr art. 030370)- element
uniwersalny, z plytkg rozktadajgcg obcigzenie i mozliwoScig potgczenia
z pretem sciagu odchylonego do 8° od prostopadiosci wzgledem blatu.
Dopuszczaine obciazenie S0 kN.
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Nakretka DW 15 (ciezar 0,80 kg, nr art. 030110)— element z okragta plytka
rozktadajgcq obcigzenie do {gczenia systemowych piyt deskowaniowych.

Dopuszczalne obcigzenie 90 kN.
l 106 i

x
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Nakretka skrzydetkowa DW15 (ciezar 0,46 kg, nr art. 030100)— element
pozbawiony plytki poszerzajgcej stosowany do spinania narozy deskowan
sciennych i stupowych VARIO (mozliwosé bardzo mocnego dokrecenia),
w polaczeniu z podkiladkg DW 15 120x120x15 (nr art. 030140) moze zastapic¢
nakretke DW 15. Dopuszczalne obcigzenie 90 kN.

Nakretka trojskrzydetkowa DW 15 (ciezar 0,53 kg, nr art. 030190) — odmiana
nakretki skrzydetkowej DW 15 z trzema ramionami. Dopuszczalne obciazenia
90 kN.

Nakretka krzywkowa DW 15 (ciezar 0,32 kg, nr art. 030130) - stosowana
w miejscach o ograniczonym dostepie lub gdzie nie da sie zastosowac
wiekszych nakretek: w naroznikach, u dotu piyt itp. Dopuszczalne obciazenie

G

Nakretka kulista DW 15 (ciezar 0,49 kg, nr art. 030440) — stosowana do
laczenia elementdw systemu deskowan stupowych RAPID. Dopuszczalne
obcigzenie 90 kN.
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Nakretka szesciokatna DW 15 S 30/50 (ciezar 0,20 kg, nr art. 030070)
- stosowana w miejscach gdzie niemozliwe jest uzycie wiekszych nakretek.
Dopuszczaine obcigzenie 90 kN.

Wystepuje rowniez w odmianie spawalnej (ciezar 0,20 kg, nr art. 030550).

SW 30 6%

2 BB

Nakretka skrzydetkowa DW 20 (ciezar 0,80 kg, nr art. 030990) —~ tak jak
nakretka skrzydetkowa DW15 ale dostosowana do preta Sciggu DW 20.
Dopuszczaine obcigzenie 150 kN.

Nakretka szesciokatna DW 20 S 36/60 {(ciezar 0,50 kg, nr art. 030580)
- stosowana tam gdzie niemozliwe jest uzycie nakretki skrzydetkowej DW 20.
Dopuszczalne obcigzenie 150 kN.

SW 36 80
OW 20

Nakretka szesciokatna DW 26 S 46/80 (ciezar 0,80 kg, nr art. 030970)
~ jedyna nakretka standardowo stosowana do sciagéw DW 26. Dopuszczaine
obcigzenie 250 kN.

Element dystansowy - stosowany w deskowaniach $ciennych do uzyskania
wymaganej grubosci deskowanej konstrukcji. Element dystansowy zapewnia tez
mozliwosé wilasciwego dociSniecia $Sciagdéw i sklada sie z traconych, stozkow
z tworzywa sztucznego i rurki dystansowej, przycietej na odpowiednig diugosc.
Po rozdeskowaniu rurka pozostaje w zabetonowanej konstrukcji, natomiast stozki sq
Z niej usuwane.
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Lacznik preta sciagu — stuzy do {gczenia ze sobg pretow $ciggu w celu uzyskania
wymaganej dtugosci lub w elementach zakotwien dia umozliwienia ich pozniejszego
demontazu. Jako taczniki pretéw sciggu stosowane sa:

Nakretka szesciokatna DW 15 S 30/108 (ciezar 0,40 kg, nr art. 030090)
— stosowana do {gczenia pretdw Sciggu DW 15, Nie zmniejsza nosnosci
ztaczonych elementow. Dopuszczalne obcigzenie 90 kN.

SW 30 108
— »

/ | DW 15 52 52
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Nakretka szesciokatna DW 20 S 36/1110 (ciezar 0,65 kg, nr arf. 030590)
— stosowana do fgczenia pretow sciggu DW 20. Nie zmniejsza no$nosci
ztaczonych elementow. Dopuszczalne obcigzenie 150 kN.

SW 36 118
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Nakretka szesciokatna DW 26 S 46/150 (ciezar 1,40 kg, nr art. 030980)
— stosowana do taczenia pretéow sciggu DW 26. Nie zmniejsza nos$nosci
zigczonych elementdow. Dopuszczalne obcigzenie 250 kN.

SW a6 72 12
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% DW 26 150 |
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Sciagi czolowe - Do przeniesienia sit z zastawek czolowych, spinania nietypowych
narozy lub mocowania osprzetu stosuje sie $ciggi czotlowe wiasciwe dla systemu
deskowaniowego.

Sciag czolowy TS (ciezar 1,20 kg, nr art. 023640) — stosowany w systemie
TRIO. Dopuszczalne obcigzenie 20 kN.
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Sciqg czotowy DSA (ciezar 1,96 kg, nr art. 066083} — stosowany w systemie
DOMINO. Dopuszczaine obcigzenie 20 kN.

e
/ﬁ/ |

éciqg czolowy HST {(ciezar 0,87 kg, nr art. 034540) — stosowany w systemie
HANDSET. Dopuszczalne obcigzenie 20 kN.

gﬁ' ''''''''''' Esi gj

Sciag hakowy DW 15/400 (ciezar 0,64 kg, nr art. 023650) — stosowany
do mocowania osprzetu do ptyt deskowaniowych réznych systemoéw.
Dopuszczaine cbcigzenie 20 kN.
Gwint DW 15
502 I: 20

Glowica hakowa DW 15 (ciezar 0,42 kg, nr art. 023820) —~ w potaczeniu 2
pretem Sciggu
DW 15 tworzy Scigg hakowy. Dopuszczalne obcigzenie 20 kN.
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Kotew spawalna DW 15 (ciezar 1,37 kg, nr art. 031300) —~ stosowana
do formowania &cian jednostronnie deskowanych przy sciankach szczelnych.
Nalezy wykonaé spawy pachwinowe 4 mm z obu stron. Dopuszczalne
obcigzenie 80 kN.
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System stozkoéw sciggowych SK do przejsé szczelnych — umozliwia wykonanie
przejsc Sciggobw w scianach:

Wodoszczelnych (DIN 1045)

Dymoszczelnych | gazoszeczelnych

Ognicodpornych (F 90 wg DIN 4102)

Dzwiekoszczelnych (DIN 4109)

Odpornych na promieniowanie jonizujace (DIN 6812, DIN 54113)

* & & o @
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Do wykonania sciggu w systemie SK wykorzystuje sie 2 stozki SK wielokrotnego
uzytku i 3 prety Sciggu DW, z ktorych srodkowy pret mozZe by€ tracony

(np. w konstrukcjach schrondéw i budynkéw zapewniajgcych ochrone przed
promieniowaniem jonizujgcym). We wszystkich innych zastosowaniach $Srodkowy
pret Sciggu jest odzyskiwany dzieki zastosowaniu rurki dystansowej.

Odzyskiwalny pret Sciagu Tracony pret Sciggu

+ Odzyskiwainy pret Sciagu (x1) 1. Tracony pret Sciagu {x1)

2 Stozek Sciagowy SK {x2) Z Stozek sciagowy SK (x2)
3 Stozek betonowy SK (x2} 1 Stozek betonowy SK (x2)
4 Rurka dystanstjgca PCV (x1)

Stozek sciggowy SK DW 15 (ciezar 0,52 kg, nr art. 031645) — zalecany
do Scian o grubosci od 24 cm. Element z tworzywa sztucznego w kolorze
czerwonym. Dopuszczalne obcigzenie 90 kN.

Dtugosé preta sciagu srodkowego = grubo$é sciany — 2 x 55 mm.

105 SW27
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Stozek sciggowy SK DW 20 (ciezar 0,75 kg, nr art. 031646) — zalecany
do &cian o grubosci od 30 cm. Element z tworzywa sztucznego w kolorze
zottym.

Dtugosc preta Sciagu srodkowego = grubos$¢ sciany — 2 x 65 mm.

127 SW 36

65 }DW 20’

Stozek sciggowy SK DW 26 (ciezar 1,80 kg, nr art. 031647) — zalecany do
Scian o grubosci od 35 cm. Element z tworzywa sztucznego w kolorze biatym.
Diugosc preta srodkowego = grubos¢ sciany — 2 x 75 mm.

o 103

Informacje dotyczace doboru diugosci $sciagdw i sposchbu montazu systemow
uszczelnien DK i SK znajdujg sie w odrebnej instrukcji stosowania:
Stozki uszczelniajgce DK / Stozki Sciggowe SK (wyd. 07/2002)
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2.2. Materialy konstrukcyjne

Prety, nakretki t taczniki Sciggowe PERI wykonane sa z materiatow o
gwarantowanych wiasnosciach mechanicznych i wytrzymatosciowych wg DIN 18216.

Przy projektowaniu rozwigzan specjalnych nalezy uwzgiednia¢ nosnosci pretéw
przedstawione w Tabeli nr 1.

a5 01 a0 265

Przekréj nominainy [mm? | 177 314 551
woDIN 18216 [kN] | 150 250
Tabela 1

Zalezno$§¢ wydtuzenia preta $ciggu od obcigzenia przedstawia Wykres nr 1.

T

"

J 26,5
Z 200 //
—
.§ 100 I 4 / 515
6
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¢ 05 10 15 20 25

WydtuZzenie preta sciagu [.,mr..n.,, ]

m

Wykres 1
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3. Wymagania ogéine

3.1. Zabezpieczenie przed wypadkami

Roboty zwigzane z montazem i demontazem sciggdw deskowaniowych i kotwi DW
nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, zgodnie z zaleceniami
w niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej oraz zgodnie z ewentualng
dodatkowga dokumentacjg techniczng, przy jednoczesnym uwzglednieniu
Rozporzgdzenia Ministra Budownictwa i Przemysiu Materiatow Budowlanych z dnia
28 marca 1972 w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét
budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 13, poz. 93).

Montaz | demontaz konstrukcji deskowania z wykorzystaniem $ciagow i kotwi DW
powinien by¢ przeprowadzony przez oscby przeszkolone w zakresie montazu
i eksploatacji tych elementow pod kierunkiem uprawnionej osoby.

Uzytkownik zobowigzany jest do stosowania i eksploatacji $ciggow i kotwi DW
zgodnie z niniejszg dokumentacja techniczno-ruchowa, stosownymi dokumentacjami
dia systeméw deskowaniowych w ktbrych uzywane sg Sciagi i kotwie DW lub, jesli
konstrukcja deskowania tego wymaga, zgodnie z indywiduainie opracowana przez
projektanta dokumentacjg techniczng. W projekcie indywidualnym nalezy
uwzgledniac¢ nosnosci podane w Tabeli 1 oraz na Wykresie 1 na str. 10.

W czasie eksploatacji uzytkownik powinien przeprowadzaé okresowe kontrole stanu
technicznego $ciagdw i kotew pod wzgledem wymagan niniejszej dokumentacji
techniczno-ruchowej. W razie zauwazonego uszkodzenia lub zmiany stanu
konstrukeji uzytkownik musi zapewni¢ niezwioczne usunigcie tego uszkodzenia lub
tej zmiany.

3.2. Montaz i demontaz

1. Przy montazu i demontazu Sciggow deskowaniowych nalezy przestrzegaé
wszystkich wymagan w zakresie BHP, dotyczacych montazu deskowan
budowlanych.

2. Sciagi w deskowaniach systemowych PERI nalezy umieszczaé zgodnie
z zaleceniami systemdw. Wytyczne znajdujg sie¢ w dokumentacjach
techniczno-ruchowych odpowiednich systeméw PERI wykorzystujgcych $ciagi
oraz w plakatach systemowych PERL

3. Okreslenie rozmieszczenia Sciggdw w konstrukcjach nietypowych wymaga
dodatkowych obliczen statycznych i projektu technicznego.

4. Sciggi nalezy dobiera¢ pod wzgledem nosnosci odpowiednic do
projekiowanego, dopuszczalnego parcia mieszanki betonowej. W przypadku
duzych wartosci parcia mieszanki nalezy stosowac $ciggi o wiekszej Srednicy.

5. Nalezy zwracaé uwage aby prety Sciggdw byty prowadzone prostopadie do
piyt, chyba ze wykorzystywany system dopuszcza odchylenia od kata



12 .

prostego. (np.. w systemie TRIO odchylenie wynosi 6° od kata prostego
w kazdg strone)

. Przy doborze dtugosci pretéw Sciggéw w deskowaniach $ciennych nalezy
uwzglednia¢ grubos¢ Sciany, grubos¢ plyt deskowaniowych, ewentuainych
rygli i wysoko$¢ nakretek. Nakretki muszg by¢ nakrecone na penej diugosci
ich gwintu.

. Przy wkrecaniu preta $ciggu w element taczacy lub kotew nalezy upewnié sie
czy gwint nakretki lub kotwi nie jest zanieczyszczony oraz czy pret dokrecony
jest do kofica.

. Do przytrzymania lub dokrecenia preta $ciggu mozna wykorzystag:
e klucz do $ciggow DW 15 (cigzar 1,30 kg, nr art. 031070)
» klucz do $ciagdw DW 20 (ciezar 1,70 kg, nr art. 031050)

. Nakretki skrzydetkowe nalezy dokreca¢ miotkiem ciesielskim fub innym
mtotkiem o cigzarze 500 g. Przy dokrecaniu nalezy uwazaé aby poprzez zbyt
duzy docisk nie uszkodzi¢ elementéw dystansujacych z tworzywa sztucznego.

10.Do obstugi Sciagbw nalezy zapewni¢ odpowiedni dostep, umoziiwiajacy ich

bezpieczny montaz i demontaz. Mozna w tym celu wykorzystywaé pomosty
robocze wiasciwe dla wykorzystywanego systemu, rusztowania itp.
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3.3. Transport i skiadowanie

Sposéb zatadowania | umocowania elementéw Sciggéw w  pojemnikach
transportowych PERI powinien zapewniac¢ bezpieczny transport.

Elementy Sciagdw nalezy skiadowacd i transportowaé w koszach siatkowych i na
paletach PERI. Elementy drobne pakowane sg w koszach i p&tkoszach siatkowych
PER! 80x120, natomiast diuzsze prety $ciggdbw w paletach PER! RP 80x120 i RP
80x150 lub sciagane taSma stalowg i transportowane jak stal zbrojeniowa.

Kosze siatkowe i palety PERI! przeznaczone sg do transportu przy pomocy wozkow
widtowych, wozkow podnosnych do palet, dzwigdéw i zurawi. Do transportu koszy
i palet dzwigiem lub zurawiem nalezy stosowac¢ zawiesia PERI lub inne atestowane
Zzawiesia.

Whytyczne dotyczace transportowania i skladowania pojemnikow PERI zawarte sa
w odrebnej dokumentacji techniczno-ruchowej Palely i kosze siatkowe PERI.

3.4. Utrzymanie sprawnosci ruchowej

Nieprawidiowo eksploatowane, konserwowane i skladowane elementy $ciggéw
deskowaniowych DW moga by¢ przyczyng wystapienia zagrozenia bezpieczeristwa.

Uzytkownik zobowigzany jest do kontroli stanu technicznego wszystkich elementéw
sktadowych $ciggdbw deskowaniowych DW przed ich wykorzystaniem do montazu
oraz podczas demontazu. Kontrola stanu technicznego powinna by¢
przeprowadzona w formie ogledzin zewnetrznych, umozliwiajacych segregacie na
elementy nadajgce si¢ do dalszego uzytku oraz na elementy wymagajace
oczyszczenia, naprawy badz wymiany.

Ogledziny zewnetrzne moze przeprowadzi¢ oscba przeszkolona w tym zakresie
wg ponizszych kryteriéw:

» Prety, Sciggi, $ruby i nakretki nie powinny wykazywaé uszkodzen i ubytkow
gwintu;
o Prety sciggow, Sruby TRS i $ciggi czolowe nie moga by¢ powyginane. Pret
wygiety nie nadaje sie do naprawy lub dalszej eksploataci.
s Nakretki nie powinny wykazywac:
o peknie¢ lub uszkodzen,
o zanieczyszczen otworéw gwintowanych.
« Nakretka przegubowa DW 15 powinna swobodnie porusza¢ sie w ramach
dopuszczalnego odchylenia 8° wokdt osi.
s Stozki Sciggowe nie powinny wykazywac:
o wygiec, peknied lub deformaciji
o zanieczyszczen gwintu lub kielicha

W przypadku niespeinienia przynajmniej jednego z ww. kryteriéw, dany element nie
nadaje sie do uzytku i musi byé bezwarunkowo doprowadzony do sprawnosci
ruchowej poprzez odpowiednie oczyszczenie, naprawienie lub wymiane.

W ramach konserwacji materialu, wiekszos¢ elementéw Sciagow deskowaniowych
DW dzieki trwatej powloce cynkowe] wymaga tylko oczyszczania z zabrudzen



-14 -

gruntem, betonem, itp. Do czyszczenia nalezy uzywaé ogélnie stosowanych
narzedzi, ktdre nie niszcza cynkowej powtoki elementow.

Elementy nieocynkowane nalezy czyScic przy pomocy ogoinie stosowanych
narzedzi.

Elementy stozkéw Sciaggowych SK wykonane z tworzywa sztucznego mogs
w przypadku ich zuzycia, byé wymienione na nowe.

Wszelkie naprawy nalezy zlecaé wylacznie Bazom Materiatowym PER! poprzez
zgtoszenie w odpowiednim dla danego regionu Oddziale iub Przedstawicielstwie.

Wymiany elementéw mozna dokonywaé w Bazach Materialowych PERI réwniez
poprzez zgtoszenie w odpowiednim dla danego regionu Oddziale Iub
Przedstawicielstwie.

Adresy Oddziatdbw i Przedstawicielstw PERI w Polsce znajduja sie na koncu
niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.






Doradcy PERI w Polsce

1.0

PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoteczna 62

05-860 Pfochocin

tel.: (0-22) 72 17 400
fax: (0-22) 72 17 401

1.1

Oddzial PERI Warszawa
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22) 72 17 330

fax; (0-22) 72 17 331
Dyrekior Oddziatu:
Michal Wrzosek

Oddziat Rusztowan PERI
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22) 72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:

Robert Szpila

1.2

Przedstawicielstwo PERI
Lublin

ul. Zemborzycka 53
20-445 Lublin

tel.: (0-81) 74 58 B74

fax: {0-81) 74 58 875
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Slawomir Waleniak

1.3
N.N.

g

2.0

Oddziat PERI Gdarisk
ul. Budowlanych 21
80-298 Gdansk

tel.: (0-58) 34 75 580
fax: (0-58) 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

2z 21

Przedstawicielstwo PERI
Torun

ul. Polna 8

87-100 Torun

tel ffax: (0-58) 65 96 060
Przedstawiciel Techniczno-
Handiowy:

Andrzej Borkowski

2.2

Przedstawicielstwo PERI
Bialystok

ul. Miynowa 21

15-404 Bialystok

tel.ffax: (0-85) 74 22 080
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Daniel Bondar

3.0

Oddziat PERI Szczecin
ul. A. Struga 67

70-784 Szczecin

tel.: {0-91) 46 12 887
fax: (0-81) 46 40 634
Dyrektor Oddzialu:
Krzysztof Banach

4.0

Oddziat PERI Poznan
ul. Majakowskiego 92
61-131 Poznan

tel.: (0-61) 87 12 000
fax: (0-61) 87 55 945
Dyrektor Oddziatu:
Tomasz Pastwa

50

Oddziat PERI Opole
ul. Zielonogdrska 3
45-955 Opole

fel.: (0-77} 44 16 560
fax: (0-77) 45 80 455
Dyrektor Qddziaiu:
Jézef Salanczyk

51

Przedstawicielstwo PERI
Wroctaw

ul. Strzegomska 55

53-611 Wroctaw

tel.: {0-71) 35 90 231

fax: (0-71) 35 90 263
Przedstawiciel Techniczno-
Handiowy:

Franciszek Pastuszek

6.0

Cddziat PER]I Katowice
ut. Powstancow 5
40-952 Katowice

tel.: (0-32) 7573 468
fax: (0-32) 75 73 474
Dyrektor Oddziatu:
Dariusz Jez

7.0

Oddziat PERI Krakow
0s. Ziotej Jesieni 6
31-829 Krakow

tel.: (0-12) 64 92 329
fax: (0-12) 64 97 771
Dyrekior Oddzialu:
Marian Walski

7.1

Przedstawicielstwo PERI
Rzeszow

ul. Wetlinska 3

35-959 Rzeszow

tel fiax: (0-17) 85 47 213
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Dariusz Wisniowski



Oddzialy i Przedstawicielstwa PERI w Polsce




PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin

tel: (022) 7217 400
fax: (022) 7217 401
info@peri.pol.pl
www._peri.waw.pl



