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PODPORA STROPOWA PERI PEP

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa Systemu

Dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera informacje o podporach typu PEP okresla spo-
soby prawidtowego uzytkowania elementdw, transportu i skladowania w obrebie budowy
oraz zasady bezpiecznej organizacii pracy.

Podpory PERIPEP mogg by¢ stosowane jako stemple podporowe w deskowaniach
stropowych oraz jako podpory zabezpieczajgce do wykonanych elementéw budowli w kazdej
dziedzinie budownictwa. Rozwigzania techniczne dia konkretnych zastosowan wynikajg
z parametrow technicznych podpdr oraz systemu deskowania w nawigzaniu do projek-

towanych ohciazen.




2. OPIS ELEMENTOW

& Podpory PEP 20/260, PEP 20/300, PEP 20/350
oraz PEP 20/410 sa podporami stalowymi
odpowiadajgcymi normor Unit BEuropejskie].
Posiadajg nosnosé charakierystyczng 20kN
i maksymalng wysokosé od 260 do 410 cm.
Podpory wykonane sg z dwéch elementow
rurowych potaczonych teleskopowo, wyposa-
zonyeh w plytke glowicowa na gérnym kohcu
i ptytke stopowsg na dole. Otwory znaiduigee sie
w gornej czesct oraz gwintowana koncowka dol-
nei czesci podpory pozwalaja na plynna regu-
lacje je] wysokosci, Zgrubne ustawianie
wysckoscl podpory odbywa sie przy pomocy
przetyczki w ksztatcie litery "G, a do dokladne]
regulacji poziomu stuzy nakretka, ktdrej obra-
canie powoduje podnoszenie lub opuszczanie
gdrne} czesci podpory. Przy maksymalnym
zsunigciu obu czesci zachowane jest 10 cm luzu
montazowego dla zabezpieczenia reki przed
scisnieciem przy skiadaniu podpory. Cata
powierzchnia podpory, zarowno wewnetrzna jak
I zewnetrzna, jest cynkowana ogniowo.

@ Podpory stropowe PEP 30/300 | PEP 30/350




3. INSTRUKCJA MONTAZU PODPOR PEP DO DESKOWANIA STROPOWEGO

Montaz podpdr w deskowaniu odbywa sie na podstawie DTR, a w skomplikowanych przy-

padkach na podsiawie projektu zadeskowania.

Projekt deskowania powinien uwzgledniac | okredla nastepujgce parametry:

- obciazenia statyczne i dynamiczne, wynikajgce z geometril wykonywane] konstrukeji i pro-
cesu technologicznego,

dobér podpdr w dostosowaniu obcigzenia na poszezegdine podpory do wysokosci kondy-
gnacii oraz innych wykonywanych elementdw konstrukeii,

i

liczbe elementow systemowych deskowan PERI {zestawienial,

H

- wytyczne technologiczne | BHE

Dopuszcezaline obcigzenia podpdr podano w ponizszych tabelach.

PODPORY STROPOWE PEP 30: G 300, G 350

Dopuszczaine obceiazenie na podpore [kN]

PEP 306 G 3060 PEP 30 G 350

Diugose wg DIN 4424 - we DIN 4424

WYSUWU jaterast v WYLV pOzZa W
i) Systemem systeriie im} sysiemam systenys
1,80 35,0 35,0 1,80
1,80 35,0 350 1,50
2,00 35,0 35,0 2,00 35,0
2,10 36,0 35,0 2 | B0
2,20 35,0 35,0 2,20 BO | 950
2,30 34.0 34,8 2,30 O 350
2,40 31,3 32,4 2,46 356 350
2,50 28,8 0,1 2,50 a6 34
2,60 266 284 2,60 3ty L 348
2,70 247 27,1 2,78 28,8 33,7
2.80 23,0 258 2,80 26,8 326
2,80 21.4 24,2 S00 | 250 LB
3,00 20,0 22,7 3,00 233 | 295
3,10 3,10 21,8 28,0
3,20 3,20 208 264
3,30 330 | 193 249
3,40 3,40 18,2 23,5

3,50 17,1 22,0




PODPORY STROPOWE PEP 20: N 260, N 300, N 350. G 410

Dopuszezalne obeigzenie na podpore [kN]

PEP 20 N 260

PEP 20 N 300

Dlugosé we BIN 4424 " W%;;;f:kﬁfﬁ% Dlugosé wg DIl 4424
WYSBWL poza w SORGE VY SLIWL poza W
iml Systemerm systemie _._;st_tgn’_éEe imf Systemeam systemie
1,60 30,6 30,0 1,680
1,70 30,0 30,0 1,70
1,80 30,0 36,6 1,80 36,0 - 30,0
1.80 28,8 28,0 1,80 36,0 30,6 .
2,60 26.0 26,8 2,00 36,0 30,0
2,1Q 23,6 245 2,?ﬁ 272 285
2,25 21,5 23,2 2,20 E&,S 25,6
2,30 ‘ 187 21.8 2,30 22,7W 24,0
2,40 81 204 2,40 20,8 223
2,80 14,8 19? 2,50 13,2 20,6
2,80 15,4 i7.8 260 17.8 18,5
270 2,70 165 18,3
2,80 2,60 15,3 4 17,2
2,90 2,90 14,3 . 162
3,00 S,GO 13,3 15,2

PEP 20 N 350

PEP 20 G 410

vy DN 4424

e wg ﬁﬂ}i&f&éfﬁif\i

wg DI 4434

Dhigose EF¢ 1065 stsr na /54 Dlugosé

VY SUWL noza w y WY B poza w
{mi} systamen systemis tn] systemem systemie
2,00 ) 38,@ i 30,0 2,00
2,10 00 0 300 i 2,10
2,20 288 | 300 b
2,36 285 306 35,0 35,0
7?_,49 24,3 29.6 35,0 35,0
?SG 22,4 28,0 35,0 35,0
2,80 20.7 7 28,3 36,0 35,0
2,70 19,2 24,7 337 38,0
7,80 17,9 231 3?4 33,3
2,86 16,6 21,9 29,3 315
3,00 15,6 26,8 273 24,8
3,10 14,6 ;96 25,6 28,2
3,20 1’3,? 18,5 24,5 28,5
3,30 7 ‘;2,79 17.6 22,6 7724;9
3,40 121 N 18,6 21,3 23,8
_??,50 11.4 158 201 226
3,60 18,0 21,4
'3,79“" 18,0 ‘20,2
3,80 19,3
3.90 18,3
4,00 17,3
2,10 16,3




Do montazu mogg by¢ stosowane jedynie podpory w peini sprawne technicznie, tzn. rury bez
wyboczen, proste, ze sprawnie dziatajgcym gwintem.

Dostarczone na budowe podpory tinne elementy osprzetu powinny byé skladowane
w bezposrednim sgsiedztwie miejsca montazu w grupach rodzajowych {podpory o jed-
nakowej nosnosci i wysokosci, trojnogi, gfowice).

Zasady montazu:
I Podpory ustawia¢ w rozstawach okreslonych projektem lub wynikajacych z charaktery-

styki stosowanych podpor.

4 Przy ustawianiu wysokosci podpor uwzgledniad wysokodé deskowania.

i Zwracal uwage na pionowose ustawienia podpdr.

i Przy zastosowaniu podpdr do deskowania o wysokosci ponad 3 m, nale?y zatoiyé uszty-
wnienig diagonalne z dessk.
stowy zatadunel przy rozdeskowaniu,

LiPrzed pierwszym i kazdym nastepnym uzyciem, wszystkie elementy deskowania spryskaé

preparatem PERI BIO-Clean.

Usztywnienie podpdr PER Do potgczenia desek stosowane sg zaciski klinowe.

& MONTAZ PODPOR PEP W DESKOWANIL STROPOWY M

= Montaz podpodr rozpoczynamy od zatozenia na nie glowic | zabezpieczenia ich bolcem
z przetyczka, zapadka iub srubg. Nastepnie ustalamy wstepnie wysokosé podpory przy
pomocy preetyczki w ksztatcie litery G.

== Koleing czynnoscig jest rozstawienie tréjnoge | zamocowanie go do podgory. Tréindg
zapewnia podporze stabilno$t w pozyceji picnowe]. Poniewsaz podpora przenosi obcigzenie,
wiec migjsce ustawienia iej stopy musi byé rowne | odpowiednio wytrzymale. Podpory
ustawia sie w miejscach wczesniej wyznaczonych w oparciu o projekt deskowania.
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= Po zmontowaniu nadbudowy, w polu dziatki wykoenuje sie niwelacje deskowania, w trak-
cie kidrej reguluje sie ostateczng wysokos$é podpédr przy pemocy nakretek. Do regulacji

nakretki uzywa sie preta $ciagacza.

Regulacja wysokodcl podpory

Tréjndg montowany do podpory

# Podpory posrednie przewidziane projek-
tem zadeskowania montuje sie pod desko-
wanie w wyznaczonych miejscach i dociska
do deskowania przy pomocy nakratek.

Mortaz podpdr podrednich

@ DEMONTAZ PODPOR PEP

= Przy demontazu podpor spod deskowania, pierwsza czynnoscig jest uwolnienie podpory
przez obnizenie przy pomocy nakretki o ok. 3 cm.

= Podpore zsuwa sie przez wybicie miotkiem przetyczki G.

Uwaga: Przy tej czynnosci trzeba zachowad szczegdlng ostroznosé, gdyz podpora wsuwa
sie samoczynnie w dolng rure.



m (Ostatnia czynno$cia jest utozenie elementdw w paletach | odiransportowanie na wyzna-
czone miejsce skiadowania, gdzie podpory powinny byé oczyszczone | w miare potrzeb
zakonserwowane. Ponadto nalezy je cceni¢ pod katem uszkodzen i dalszej przydatnosci.
Uszkodzone elementy nalezy naprawic lub zastapi¢ w petni sprawnymi.

4. WYTYCZNE SKLADOWANIA | TRANSPORTU PODPOR PEP

Do transportu i skiadowania, zaleinie od diugosci | cie?aru podpdr PEP stosowane sg palety
PERI BP 80 x 120 i RP 80 x 150. Palety sg w catosci ocynkowane ogniowo i wypgsazone
w zaczepy dla zurawia, kidre porzwsalajg na wygodny transport na budowie. Minimaina
dtugosdé lin zawiesia 3 m.

Dopuszczalne obcigzenie palety 1500 kg, Zatadowane palety mozna sktadowal pionowo
w maksymalnie 4 poziomach, jedna na drugie].

Wsrystkie palety i pojemniki siatkowe PERI moga by¢ takze transportowane wozkiem
widtowym. Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa pracy zawarte sg w dostarczanej z paleta-
mi instrukceji obstugt.

Do bliskiego transportu stuzy wozek podnosnikowy PER! 1500 - do palet o nosnosci 2000 kg
i diugosci widet 1556 cm. WysokosE podnoszenia 8,5 o185 em.

Zardwno przed, jak | po montazu podpory powinny by skiadowane w paletach. Wszystkie pod-
pory po zdemontowaniu z wykonanego stropu muszg byé oczyszezone z zaprawy cementowe]
i wapiennej. Do czyszezenia nalezy uzywaé narzedzi, ktore nie niszczg powierzchni elementow.
Szezegdinie starannie nalezy oczys$cic credci gwintowane | zabezpieczy( je $rodkami smarnymi.

5. WYTYCZNE DOTYCZACE BHP

@ Roboty zwigzane z montazem § demontazem deskowait PERI nalezy prowadzi¢ zgodnie
z zasadami sztuki budowianej, przy uwzglednieniu rozporzadzenia Ministra Budownictwa,
Przemystu i Materiatdw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy wykonywaniu rebdt budowlano-montazowych i rozbidrkowych (Dz. Ust.
nr 13, poz.93} 7z pdiniejszymi zimianami, postanowien niniejsze] instrukcll oraz w sposéb
okresdlony w projektach organizaciji robdt | deskowania.

& Pracownicy zatrudnieni przy montazu, demontazu, sktadowaniu | konserwacji deskowan,
niezaleznie od ogdinego szkolenia w zakresie BHP powinni przejéc specjalistyczne szkolenie,
uwzgledniajace specyfike montazu | demontazu deskowan. Przy moniazu i demontazu
deskowan nie wolno zatrudniad pracownikdw miodocianych i kobiet.

& Pracownicy zatrudnieni przy montazu, demontazu | transporcie elementow deskowan
powinni uzywac kaskdw ochronnych.

@ Pracownicy zatrudnieni do prac na wysokoscl (powyie] 2 m nad terenem lub innym bez-
piescznym poziomem) powinni by¢ zabezpieczeni przed spadnigciem barierami ochronnymi
na krawedzi stropu lub szelkami bezpieczenstwa mocowanymi do lin asekuracyjnych.

@ Ponadio pracownicy pracuigey ne wysokosel powinni miec aktuvalne badania lekarskie
uprawniajace do prac na wysckosci.



& W sgsiedztwie prowadzonych robdt, gdy istnieje niebezpisczenstwo spadania z gory przed-
miotow, nalezy wyznaczyé strefe niebezpieczng (oznakowad i ogrodzié) lub wykonaé daszki
ochronne. Zasieg strefy niebezpiecznej wynosi 1/10 wysokasci, 2 ktorej mogg spadaé mate-
rialy, lecz nie mnigj niz 6 m.

@ Zabronione jest zrzucanie rozbieranych slementéw deskowan.

@ Prace z drabin przystawnych mozna wykonywaé tylko do wysokosci 3,0 m.

® Przy demontazu deskowar) nalezy zachowaé kolejnoéé czynnodci zabezpieczajacych przed
mozliwoscia spadniecia z wysokoéci elementéw deskowania.

@ O terminie rozdeskowania i koleinoéci rozbiérki poszezegoinych elementéw deskowania
decyduje majster lub kierownik robaét.

@ Bezposrednic po demontazu elementy deskowati powinny by¢ usuniete na wyznaczone
miejsce skfadowania, oczyszezone i zakonserwowane.

6. DANE TECHNICZNE PODPOR PEP

Cigzar My
kg katalog.
PEP 20 PEP 20/260 134 (28730
Wylgcznie podpory PEP 20/300 15,9 628740

e PEP 20/350 19,0 028754

takim zarysem oki .
4 xaxi 4 stor PEP 20/410 234 028780

odpowiadajg klasie [
Normy Europejskiei®,

;*;Ee}rma Evropejsia® Klasa D = 20 kN
Stata nosnoéd niezalefna od wysokodci
Symibel Wysokosd {im)
PEP 20/260 1,61 - 2,60
PEP 20/306 171 - 35,60 Plytka gtowicy
PEP 20/350 1,96 - 3,50 R
PEP 20/410 2,26 - 4,10 "e

PEF 30/300 13,88 028810

facznie podpor
Wylacznie podpory PEP 30/360 24,33 (328820

z takim zarysem stopki
odpowiadaja kiasie E
Normy Europejskigj*.

R

|
Morma Europejska® Klasa E = 36 kN '
Stata nosnesé niszalezna od wysokosci 1 | fs
Symbaol Wysokasé (m) 2 § Plytka stopki Plytka gltowicy
. =N P == )
PEP 306/300 1,71 — 3,80 i ] o S AT
i &2 T
PEP 30/350 1,96 - 3,50 |J | e
il CLE
* Projekt 10.92 Lﬂ l -







Doradcy PERI w Polsce

PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoleczna 62

05-860 Piochocin

tel. (0-22) 72 17 400
fax: (0-22) 72 17 401

Oddzial Rusztowan PERI
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: {(0-22) 72 17 330

fax: {0-22) 72 17 331
Dyrektor Oddziaiu;

Robert Szpifa

1.0

Oddziat PERI Warszawa
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22) 72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:
Michal Wrzosek

11
N.N.

1.2

Przedstawicielstwo PERI
L.ublin

ul. Zemborzycka 53
20-445 Lubiin

tel.: (0-81) 74 58 874

fax: (0-81) 74 58 875
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Stawomir Waleniak

n 20

Oddziat PERI Gdarisk
ul. Budowlanych 21
80-298 Gdarisk

tel.: (0-58) 34 75 580
fax: (0-58) 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

21

Przedstawicielstwo PERI
Torun

ul. Polna 8

87-100 Torun

tel /fax; {0-56) 65 96 060
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Andrzej Borkowski

2.2

Przedstawicielstwo PERI
Bialystok

ul. Miynowa 21

15.404 Bialystok

tel /ffax: (0-85) 74 22 080
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Daniel Bondar

3.0

Oddziat PERI Szczecin
ul. A, Struga 67

70-784 Szczecin

tel.: (0-91) 46 12 887
fax: (0-91) 46 40 634
Dyrekior Oddziatu:
Krzysztof Banach

4.0

Oddziat PERI Poznan
ul. Majakowskiego 92
61-131 Pozpani

tel.. (0-61) 87 12 000
fax: (0-61) 87 55 945
Dyrektor Gddziatu;
Tomasz Pastwa

B 5.0

Oddziat PER! Opole
ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

tel.: {0-77) 44 16 560
fax: (0-77) 45 80 455
Dyrektor Oddziatu:
Joézef Salariczyk

5.1

Przedstawicielstwo PER!
Wroclaw

ul. Strzegomska 55

53-611 Wroctaw

tel.; (0-71) 35 90 231

fax: (0-71) 35 90 263
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Franciszek Pastuszek

6.0

Oddziat PER! Katowice
ul. Wieniawskiego 18
41-506 Chorzéw

tel.: (0-32) 34 61 415
fax: (0-32) 34 61 416
Dyrekior Oddziahu:
Dariusz Jez

7.0

Oddziat PER| Krakéw
0Os. Ziote} Jesieni 6
31-829 Krakoéw

tel.: {0-12) 64 92 329
fax: (0-12) 64 97 771
Dyrektor Oddziatu:
Marian Walski

7.1

Przedstawicieistwo PERI
Rzeszow

ut. Wetlisiska 3

35-959 Rzeszow

tel./ffax: (0-17) 85 47 213
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Dariusz Wisniowski



Oddzialy i Przedstawicielstwa PERI w Polsce



PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoteczna 62
(5-860 Piochocin

tel.: {0-22) 7217 400
fax: (0-22) 7217 401
info@peri.pol.pl
www.peri.waw.pl



